This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 



IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



(is) BUNDESREPUBLIK Q2 



Off nl gungsschrift 



D E UTS CH LAND @ Q £ 41 23 1 1 7 A 1 



@ Int. CI. 5 : 

B 60 J 3/02 




DEUTSCHES 
PATE NTA WIT 



@ Aktenzeichen: P41 23117.1 

@ Anmeldetag: 12. 7.91 

@ Offenlegungstag: 14. 1.93 



CO 
CM 



LU 

Q 



@ Anmelder: 

Zimco Kunststoff-Engineering GmbH, 7135 
Wiernsheim, DE 

@ Vertreter: 

Bartels, M., DipL-lng., Pat.-Anw., 7000 Stuttgart 



@ Erfinder: 

Zipperle, Michael, 7140 Ludwigsburg, DE 



Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Sonnenblende fur Kraftfahrzeuge 

(57) Die Sonnenblende fur Kraftfahrzeuge weist einen Blen- 
denkorper 2 auf, der zwei im montierten Zustand mittels 
Clipverbindungen 3 an ihren nicht sichtbaren Innenflachen 5 
unter Bildung einer Teilungsfuge 21 zusammengehaltene 
Formhalften mit jeweils einem Tragrahmen 7, 7' als erste 
Komponente aufweist, wobei fur jede Formhalfte 13 ein 
Schaumstoffkorper 8 als zweite Komponente vorgesehen 
und mit einem seine sichtbare Au&enflache 11 bedeckenden 
Bezug 9 als dritte Komponente versehen ist, der mit einem 
Randstreifen 19 in die Teilungsfuge 21 eingreift und wobei 
alle drei Komponenten losbar miteinander verbunden sind. 
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Die Erfindung betrifft eine Sonnenblende fur Kraft- 
fahrzeuge mit einem Blendenkorper, der zwei im mon- 
tierten Zustand mittels Clipverbindungen an ihren nicht 5 
sichtbaren Innenflachen unter Bildung einer Teilungsfu- 
ge zusammengehaltene Formhalften und einen Trag- 
rahmen als erster Komponeme aufweist, wobei fur jede 
Formhalfte ein Schaumstoffkorper als zweite Kompo- 
nente vorgesehen und mit einem seine sichtbare AuBen- 10 
flache bedeckenden Bezug als dritte Komponeme ver- 
sehen ist, der mit einem Randstreifen in die Teiiungsfuge 
eingreift. 

Bei einer bekannten Sonnenblende dieser Art sind die 
beiden den Blendenkorper bildenden Formhalften aus 15 
Schaumstoff bestehende Polsterteile. 

Der sie an der sichtbaren AuBenflache bedeckende 
Bezug ist bis auf den Randstreifen mit dem Schaumstoff 
verbunden. Eincs der beiden Polsterteile wird durch ei- 
nen Tragrahmen stabilisiert und beide Formhalften 20 
werden zur Bildung des Blendenkorpers miteinander 
verclipst und verklebt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die be- 
kannte Sonnenblende zu verbessern. Diese Aufgabe lost 
eine Sonnenblende mit den Merkmalen des Anspruchs 25 
1. 

Dadurch, daB jede Formhalfte einen Tragrahmen auf- 
weist, wird es moglich, alle drei Komponenten des Blen- 
denkorpers losbar miteinander zu verbinden. Im Ge- 
gensatz zum aus Griinden der Stabilitat verwendeten 30 
cinzigen Tragrahmen bei der Sonnenblende der be- 
kannten Art, dient hier jeder der beiden Tragrahmen 
sowohl zur losbaren Befestigung des Bezugs und des 
Schaumstoffkorpers als auch zur losbaren Verbindung 
der beiden Formhalften des Blendenkorpers. Im Gegen- 35 
satz dazu werden die Formhalften bei der Sonnenblen- 
de der bekannten Art zur Verbindung zusatzlich ver- 
klebt. 

Dadurch, daB vorteilhafterweise Verhakungselemen- 
te jedes Tragrahmens. die nicht einstiickig mit dem 40 
Tragrahmen ausgebildet zu sein brauchen, in den jewei- 
ligen Schaumstoffkorper eingreifen und ihn so mit dem 
Tragrahmen losbar verbinden, ist es nicht mehr erfor- 
derlich, ihn in die Schaumstoffmasse einzubetten, was 
das Trennen von Schaumstoff und Tragrahmen er- 45 
schweren oder unmoglich machen wurde. 

Nach einer weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsform 
kann der Tragrahmen der einen Formhalfte mit einem 
Kanal und derjenige der anderen Formhalfte mit einem 
Stift versehen sein, welcher im montierten Zustand des 50 
Blendenkorpers in den Kanal eingreifen kann. Dadurch 
wird eine gegenseitige justierung der beiden Formhalf- 
ten bei der Verclipsung erreicht und diese kann verdreh- 
sicher durchgefuhrt werden. 

Durch diese verdrehsichere Verbindung konnen die 55 
jeweiligen einander gegenuberliegenden Randflachen 
der Formhalften genau aufeinandertreffen. Sie liegen 
dabei vorzugsweise unter Ausbildung einer Vorspan- 
nung aneinander an. Dies hat erfindungsgemaB den wei- 
teren Vorteil, daB der Bezug, dessen Randstreifen in die 60 
von den beiden Formhalften gebildete Teiiungsfuge ein- 
greift, am auBcrcn Rand der Formhalften zwischen den 
Randflachen eingeklemmt wird. 

Fur die losbare Verbindung des Bezuges mit dem 
Schaumstoffkorper ist in einer weiteren Ausfuhrungs- 65 
form der Erfindung vorgesehen, daB der Tragrahmen in 
einem vom Randstreifen des Bezuges abgedeckten Be- 
reich Halteelemente aufweist und daB im Randstreifen 



in sich geschlossene Aussparungen vorhanden sind, in 
die die Halteelemente eingreifen konnen. Durch diese 
MaBnahme wird es moglich, den Stoff ohne Verwen- 
dung irgendeines Klebmittels und ohne, daS er mil dem 
Schaumstoffkorper in irgendeiner Form verbunden sein 
muB, am Rahmen zu befestigen. Der Bezug kann durch 
diese vorteilhafte MaBnahme sogar dazu dienen, das 
Schaumstoffpolster am Tragrahmen zu halten. 

Zusatzlich konnen gemaB der Erfindung neben den 
Halteelementen zwischen diesen und dem auBeren 
Rand jedes Tragrahmens Klemmvorspriinge vorgese- 
hen sein, die an jedem Tragrahmen gleich ausgebildet 
und einander gegenuberliegend angeordnet sind, so daB 
sie den Bezug im montierten Zustand des Blendenkor- 
pers unter Druck halten konnen. 

Zur wirksamen Ausbildung einer Vorspannung langs 
des auBeren Randes der Formhalften ist es gemaB der 
Erfindung besonders vorteilhaft, die Clipverbindungen 
so nahe wie moglich am auBeren Rand der Formhalften 
anzubringen. Um dies zu erreichen, kann jeder Tragrah- 
men die Clipverbindungen einerseits und die Halteele- 
mente andererseits in unterschiedlichen Bereichen auf- 
weisen und kann der freie Randstreifen des Bezuges 
einen wellenlinienformigen Verlauf haben, wobei je ei- 
nes der sich daraus ergebenden Wellentaler des Randes 
des Randstreifens im Bereich jeder Clipverbindung und 
je ein sich ergebender Wellenbauch im Bereich jedes 
Halteelementes befindet. Der wellenlinienformige Ver- 
lauf kann in einfacher Weise durch Ausstanzen erhalten 
werden. Er gewahrleistet, daB im Bereich der Halteele- 
mente eine ausreichende Breite des Randstreifens fur 
den Eingriff in die Halteelemente vorhanden ist. 

Unter Clipverbindungen werden losbare Steckver- 
bindungen verstanden, die wenigstens ein Verbindungs- 
element mit mindestens einem sich quer zur Steckrich- 
tung erstreckenden Vorsprung aufweisen. 

Im folgenden ist die Erfindung anhand von einem in 
den Zeichnungen dargestellten Ausfuhrungsbeispiel im 
einzelnen erlautert. 
Eszeigen: 

Fig. 1 eine teilweise geschnittene und unvollstandig 
dargestellte Ansicht eines Ausfuhrungsbetspieles der 
Sonnenblende: 

Fig. 2 einen vergroBert und abgebrochen gezeichne : 
ten Schnitt langs der Linie 11-11 in Fig. 1 ; 

Fig. 3 einen vergroBert und abgebrochen gezeichne- 
ten Schnitt langs der Linie Ill-Ill in Fig. I. 

Das in Fig. 1 gezeigte Ausfuhrungsbeispiel der Son- 
nenblende fur ein Kraftfahrzeug weist eine mit der nicht 
dargestellten Karosserie eines Kraftfahrzeuges ver- 
bindbare Kiappachse 1 auf. Der Blendenkorper 2 be- 
steht aus zwei Formhalften 13. wobei jede Formhalfte 
aus einem Tragrahmen 7. 7' als erster K.omponente, ei- 
nem Schaumstoffkorper 8 als zweiter Komponente zur 
Ausbildung eines Polsters, und einem Bezug 9 besteht. 
Alle drei Komponenten sind losbar miteinander verbun- 
den. 

Als losbare Verbindung zwischen dem Schaumstoff- 
korper 8 und dem Tragrahmen 7, 7' jeder Formhalfte 13 
weist der Tragrahmen 7, 7' in Fig. 2 in Pfeilform darge- 
stellte Verhakungselemente 15 auf. die in den Schaum- 
stoff eingreifen. Um dieses Eingreifen zu erleichtern, 
sind an jedem Schaumstoffkorper 8 den Verhakungsele- 
menten 15 gegenuberliegehde, vorzugsweise rechteckig 
ausgebildete Aussparungen 17 vorhanden, in welche die 
Verhakungselemente 15 eingreifen. 

Aus Fig. 2 ist zu ersehen, daB die beiden den Blenden- 
korper 2 bildenden Formhalften 13 uber an den jeweili- 
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gen Tragrahmen 7, T befindlichen Clipverbindungen 3 
miteinander verbunden werden. Hierfur befindet sich 
am Tragrahmen 7 der einen Formhalfte 13 eine Ausspa- 
rung 28, deren eine seitliche Begrenzung mil einer in die 
Aussparung 28 hinein- und von der Teilungsfuge 21 5 
wegweisenden Schulter 30 versehen ist. Am anderen 
Tragrahmen 7' befindet sich der Aussparung 28 gegen- 
uberliegend ein hakenformiger Stecker 29, der eine An- 
lageflache 32 an die Schulter 30 des anderen Tragrah- 
mens 7 aufweist, wobei zum Verclipsen der beiden 10 
Formhalften 13 der Stecker 29 in die Aussparung 28 
eingreift und mittels der Schulter 30 in ihr gehatten wird. 
Urn die Ciipverbindung auf Zug wieder losen zu konnen, 
ist die die Schulter 30 aufweisende seitliche Begrenzung 
elastisch auslenkbar. Die Aussparung 28 geht auf der 15 
von der Teilungsfuge 21 wegweisenden Begrenzung des 
Tragrahmens 7 teilweise in eine in Richtung auf den 
Schaumstoffkorper 8 verlaufende Durchgangsoffnung 
34 uber. 

1m Bereich der Clipverbindungen 3 des Tragrahmens 20 
7, T zwischen diesen und den Verhakungselementen 15 
ist an dem einen Tragrahmen 7 ein ICanal 31 ausgebildet 
fur den Eingriff eines an dem anderen Tragrahmen 7' 
vorhandenen, konischen Stiftes 33, der dem Kanal 31 
gegenuberliegt. Das Ineinandergreifen von Kanal 31 75 
und Stift 33 dient der Justierung und verdrehsicheren 
Verclipsung der beiden Formhalften 13. Dabei weist der 
den Stecker 29 der Ciipverbindung 3 tragende Tragrah- 
men T den Stift 33 auf. Durch die verdrehsichere Ver- 
clipsung treffen die jeweils einander gegeniiberliegen- 30 
den auBeren Randflachen 26 der beiden Formhalften 13 
genau aufeinander und liegen mit einer Vorspannung 
aneinanderan. 

Der Schaumstoffkorper 8 ist mit einem Bezug 9 ver- 
sehen, der aus verschiedenen allgemein bekannten Ma- 35 
terialien bestehen und in bekannter Weise ausgebildet 
sein kann. Dieser Bezug 9 weist jeweils einen weilenli- 
nienformig verlaufenden Randstreifen 19 auf, der in eine 
von den beiden Innenflachen 5 der Formhalften 13 im 
montierten Zustand gebildeten Teilungsfuge 21 ein- 40 
greift und in dieser gehalten wird. Wie Fig. 3 zeigt, sind 
hierfur an der die Teilungsfuge 21 bildenden Begren- 
zung des Tragrahmens 7, 7' als Haltelaschen 23 ausge- 
bildete Halteelemente vorgesehen. Diesen Haltelaschen 
23 gegenuberliegend weist der Bezugsstoff 9 jeweils 45 
eine in sich geschlossene und nur aus Fig, 1 ersichtliche 
Aussparung 25, vorzugsweise ein Loch, auf, in welches 
die jeweilige Haltelasche 23 eingreift. Weiterhin weist 
jeder Tragrahmen 7, T im Bereich zwischen den Halte- 
laschen 23 und dem auBeren Rand des Tragrahmens 7, 7' 50 
zusatzliche' KJemmvorspriinge 27 auf, wobei immer 
zwei Klemmvorsprunge 27 der Tragrahmen 7, 7' der 
den Blendenkorper 2 bildenden Formhalften 13 einan- 
der gegeniiberliegen und im montierten Zustand des 
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der Wellenbauche 37 des Randstreifens 19 angeordnet 
sind. Wie am Randstreifen 19 Wellentaler und Wellen- 
bauche aufeinanderfolgen, so folgen auch am Tragrah- 
men 7, T Bereiche mit Clipverbindungen 3 einerseits auf 
solche mit Halteelementen 23 andererseits, wie man nur 
in Fig. I erkennt. 

Alle in der vorstehenden Beschreibung erwahnten so- 
wie auch die nur allein aus den Zeichnungen entnehm- 
baren Merkmale sind als weitere Ausgestaltungen Be- 
standteile der Erfindung, auch wenn sie nicht besonders 
hervorgehoben und insbesondere nicht in den Anspru- 
chen erwahnt sind. 

Patentanspruche 

1. Sonnenblende fur Kraftfahrzeuge mit einem 
Blendenkorper (2), der zwei im montierten Zustand 
mittels Clipverbindungen (3) an ihren nicht sichtba- 
ren Innenflachen (5) unter Bildung einer Teilungs- 
fuge (21) zusammengehaltene Formhalften ( 13) und 
einen Tragrahmen (7) als erste Komponente auf- 
weist, wobei fur jede Formhalfte (13) ein Schaum- 
stoffkorper (8) als zweite Komponente vorgesehen 
und mit einem seine sichtbare AuQenflache (11) be- 
deckenden Bezug (9) als dritte Komponente verse- 
hen ist, der mit einem Randstreifen (19) in die Tei- 
lungsfuge (21) eingreift, dadurch gekennzeichnet, 

- daB jede Formhalfte (13) einen Tragrahmen 
(7, T) aufweist und 

daB alle drei Komponenten losbar mitein- 
ander verbunden sind. 

2. Sonnenblende nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeder Tragrahmen (7, 7') Verhakungs- 
elemente (15) aufweist fur die losbare Verbindung 
mit dem Schaumstoffkorper (8). 

3. Sonnenblende nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB am Schaumstoffkorper (8) 
Aussparungen (17) vorhanden sind, die jeweils den 
Verhakungselementen (15) des Tragrahmens (7, T) 
gegenuberliegend angeordnet sind. ' 

4. Sonnenblende nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Aussparungen (17) im Schnitt 
rechteckformig ausgebildet sind. 

5. Sonnenblende nach einem der Anspruche 1 bis '4, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der Clip- 
verbindungen (3) der Tragrahmen (7) der einen 
Formhalfte (13) einen Kanal (31) und derjenige (7') 
der anderen Formhalfte (13) einen Stift (33) auf- 
weist, welcher im montierten Zustand des Blenden- 
korpers (2) in den Kanal (31) eingreift. 

6. Sonnenblende nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

- daB der Tragrahmen (7, 7') in einem vom 
Randstreifen (19) des Bezuges (9) abgedeckten 
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dadurch gekennzeichnet, daB der freie Rand des 
Randstreifens (19) einen wellenlinienformigen Ver- 
lauf hat. 

10. Sonnenblende nach einem der Anspruche 1 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, 5 

- daB fur jede Clipverbindung (3) der Trag- 
rahmen (7) der einen Formhalftc (13) eine Aus- 
sparung (28) aufweist, deren eine seitliche Be- 
grenzung mit einer in die Aussparung (28) hin- 
ein- und von der Teilungsfuge (21) wegweisen- io 
den Schulter(30) versehen ist, 

- daB eine der seitlichen Begrenzungen ela- 
stisch ist und 

- daB am Tragrahmen (7') der anderen Form- 
halfte (13), der Aussparung (28) gegenuberlie- is 
gend, jeweils ein Stecker (29) vorgesehen ist, 
der fur den Eingriff in die Aussparung (28) eine 
Anlageflache (32) an deren Schulter (30) auf- 
weist. 

U. Sonnenblende nach Anspruch 9 oder 10, da- 20 
durch gekennzeichnet, 

- daB jeder Tragrahmen (7, 7') die Clipverbin- 
dungen (3) einerseits und die Halteelemente 
(23) andererseits in unterschiedlichen Berei- 
chen aufweist und 25 

- daB jeweils ein aus dem wellenlinienformi- 
gen Verlauf des Randes des Randstreifens (19) 
sich ergebendes Wellental (35) mit dem Be- 
reich der Clipverbindungen (3) und ein sich 
ergebender Wellenbauch (37) mit dem Bereich 30 
der Halteelemente (23) korrespondiert. 

12. Sonnenblende nach einem der Anspruche 1 bis 
11, dadurch gekennzeichnet. daB die Formhalften 
(13, 13') im montierten Zustand langs ihres auBeren 
Randes (26) mit einer Vorspannung aneinander an- 35 
liegen. 
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